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SYMULACJA

PRZEDWDROZENIOWA

INNOWAC]JA, KTORE DAJE PEWNOSC

O innowacyjnym oprogramowaniu umozliwiajgcym symulowanie
procesow, wirtualne uruchomienia projektow i tworzenie
cyfrowego blizniaka opowiada Steffen Hertling,

kierownik oddziatu firmy Sim~Plan.

Dominik Jaticzak: Jak dziata symulowanie proceséw
w produkcji i logistyce?

Steffen Hertling: Symulacje proceséw lub przepty-
wow sa zwykle wykorzystywane na etapie planowa-
nia i projektowania maszyn oraz instalacji w celu
walidacji koncepcji. Metoda ta umozliwia badanie
zaktadéw w kombinacji, a takze — w razie potrzeby -
z uwzglednieniem elementéw stochastycznych, takich
jak fluktuacje i dyspozycyjnosé.

Warto$¢ informacyjna wynikow wykracza wiec daleko
poza statyczne metody analityczne, takie jak obli-
czenia w programie Excel. Konkretnymi wnioskami
z symulacji moze by¢ np. okreslenie waskich gardet,
maksymalnej oczekiwanej wydajnosci instalacji,
obszaréw problematycznych w przeplywie materia-
téw, niezbednych wielkosci buforéw w produkeji lub
koniecznego wymiarowania elementéw instalacji.
Ponadto czesto role odgrywaja scenariusze typu ,,co
by bylo gdyby*. Nadrzednym celem jest opracowanie
koncepcji wdrozenia, ktore pdzniej zapewni pozadang
wydajnos¢ i zostanie uruchomione w krétkim czasie.
Jako typowe narzedzie do symulacji przeptywu mozna
wymieni¢ Emulate3D firmy Rockwell Automation.

Dominik Jaticzak: Jak wyglgda proces wirtualnego
uruchomienia i jakie przynosi korzysci?

Steffen Hertling: Przekazanie do eksploatacji stanowi
zwykle cze$¢ Sciezki krytycznej kazdego projektu
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budowy instalacji i maszyn. Zazwyczaj mozna ja
rozpoczaé dopiero po zbudowaniu fizycznego sys-
temu oraz zainstalowaniu wszystkich elementéw
automatyki. Wywiera to ogromna presje¢ na inzy-
nieréw odpowiedzialnych za uruchomienie, ponie-
waz kazde dalsze opdznienie szybko prowadzi do
przesuniecia terminu zakonczenia/przekazania
obiektu.

Wirtualny rozruch, np. za pomocg programu Emu-
late3D Controls Testing firmy Rockwell Automation,
odcigza te krytyczna $ciezke, poniewaz umozliwia
wczesne testowanie i usuwanie btedow w ukladach
sterowania, réwnolegle z innymi procesami inzy-
nieryjnymi i montazowymi, a takze niezaleznie od
rzeczywistych uktadéw mechanicznych, sitownikéw
i czujnikéw bez ponoszenia ryzyka. Cyfrowe blizniaki
do wirtualnego uruchamiania symulujg ruchy, emulujg
elementy automatyki i sa sprz¢zone z rzeczywistymi
(sprzet w petli) lub symulowanymi sterownikami
(oprogramowanie w petli). Do konkretnych zalet tej
technologii nalezg zatem:

« przestrzeganie termindw, poniewaz testy kontro-
Ine moga by¢ przeprowadzane na wczesnym etapie
i rownolegle z innymi procesami inzynieryjnymi,

« krétsze czasy rozruchu i wigksza dostepnos¢ maszyn
i urzadzen (OEE), poniewaz programy sterowania
moga by¢ testowane w sposob bardziej komplek-
sowy, a tym samym charakteryzujg si¢ wieksza
dojrzaloscig/jakoscia,
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« 0szczedno$¢ kosztow dzieki przeniesieniu przekaza-
nia do eksploatacji do biura i symulowanej operacji
testowej, bez koniecznosci stosowania obiektow
testowych i personelu pomocniczego,

« minimalizacja ryzyka, poniewaz sytuacje awaryjne s3
wykrywane na czas i dzigki temu mozna ich unikna¢.

Modele do wirtualnego uruchomienia sa zwykle two-
rzone dla systemow logistycznych na podstawie uktadow
systeméw i standardowych modutéw oprogramowania
symulacyjnego, a dla systeméw produkcyjnych na pod-
stawie danych CAD 3D i kinematyki tych systemow.

Dominik Jaticzak: Jaka jest z Pana perspektywy
obecnos¢ tak zaawansowanych technologii zwigza-
nych z cyfryzacjg we wcigz rozwijajqcej sie Europie
Srodkowo-Wschodniej?

Steffen Hertling: Kraje Europy Srodkowej i Wschodniej
juz dawno dostrzegly korzysci ptynace z symulacji
procesow. Czgsto sg one juz wymagane przez klientow
koncowych. Kryzys zwigzany z pandemiag COVID-19
przyczynil si¢ do dalszego rozwoju tematu wirtualnego
uruchamiania, poniewaz podrézowanie byto utrud-
nione, a sterowniki PLC niezmiennie musiaty by¢ jak
najlepiej testowane. Obecny kryzys w faricuchu dostaw
réwniez przyczynia si¢ do rozwoju tego tematu, ponie-
waz rzeczywiste instalacje i maszyny sa czesto dostepne
do uruchomienia znacznie pézniej niz planowano. ®

O FIRMIE SAILOG

Firma Sailog zostata zalozona w 2019 roku przez
inzynieréw z wieloletnim doswiadczeniem w zakresie
projektowania i uruchamiania sorteréw. Po dwéch
latach organizacja zaprezentowata autorski system
sterowania sorterami, ktéry jest wynikiem polaczenia
doswiadczenia w uruchomieniu prawie 100 sorteréw
na catym $wiecie i 6000 godzin programistycznych
w dziale B+R. Sailog specjalizuje si¢ w wysokowydaj-
nych liniowych systemach sortujacych (wspartych
technologia shoe sorter lub vertical cross belt sorter)
i sortowaniu nieregularnych produktow, takich jak
foliopaki. Odbiorcg technologii sa gtéwnie firmy
branzy kurierskiej i e-commerce.

SAILOG

Software of Logistics Automation

WDROZENIE LINII SORTUJACEJ
W CZESKIM E-COMMERCE - CASE STUDY

Sailog wspdtpracuje z firma SimPlan w zakresie narze-
dzi do symulacji i emulacji automatyki magazynowe;.
Zdecydowalismy sie na jedno z najbardziej zaawan-
sowanych narzedzi Emulate3D, ktérego wsparcia
w Polsce udziela firma z Niemiec. Oprogramowanie
zostalo wykorzystane podczas jednego z najwazniej-
szych projektéw w historii Sailog. Wiodacy czeski
integrator, firma Logtech, realizowata lini¢ sortujaca
dla jednej z najwiekszych organizacji e-commerce
w Czechach. W ramach grupy funkcjonuje firma
kurierska wraz z siecig automatéw paczkowych.
Logtech zostal wybrany na generalnego wykonawce
automatycznego sortera w centralnej sortowni. Projekt
powstal we wspotpracy z firma Sailog, ktéra zaprojek-
towala system sterownia, wykonata oprogramowanie
i uruchomita lini¢ sortujaca.

W przypadku omawianego projektu narzedzie Emu-
late3D zostalo wykorzystane juz na samym poczatku,
tzn. po zamknieciu etapu sprzedazy. Korzystajac
z oprogramowania, firma wykonata wizualizacje 3D,
ktére byly pomocne w prezentacji rozwiazania klien-
towi. Nastepnie zostal stworzony cyfrowy blizniak
realizowanego systemu. Powstal on w praktyce pot
roku przed planowanym uruchomieniem sytemu, co
pozwolifo na pelne i systematyczne przetestowanie
oprogramowania PLC i MFC sterujacego linig sortujaca
jeszcze w trakcie montazu urzadzenia. Inzynierowie
odpowiedzialni za projekt przyjechali na urucho-
mienie z przetestowanym oprogramowaniem, dzigki
czemu urzadzenie dziatato kilka dni po zakonczeniu
montazu i testéw We/Wy. Pozwolito to wykorzystaé
pozostale kilka tygodni na dopracowanie szczegdtow.

EMULATE=SD
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